
wird bescheinigt, dass er geeignet ist, Schweißarbeiten für den Geltungsbereich der

Dem Betrieb:

auszuführen.

Anwendungsgebiet(e):

Verantwortliche
Schweißaufsichtsperson :
(Name, Vorname, Geburtsdatum, Beruf)

Bescheinigung
zum Schweißen von sch.ie1i^llffi?:?it und -fahrzeusteilen

ASG Aluminium-Systeme GmbH
Zargesstraße 7
82362 Weilheim

Bauteilklasse G2 nach DIN 6700-2. Mai 2001

Neubau von Bauteilen für Schienenfahrzeuge

Herr Dipl.-lng. Karbstein, Uwe
European Welding Engineer

g e b . 0 3 . 1 0 . 1 9 5 9

Herr Schweiger, Rainer
European Welding Specialist

geb. 07.09.1967

Die Bescheinigung gilt nur in Verbindung mit der Vereinbarung
Nr. 20101 vom 10.07.2001.

vom 27.05.2004 bis 26.05.2047

s LV M ü/67 00 I C2/ 020 / 21 98

24. Juni 2004

Betriebsprüfung

Vertreter:

Bemerkungen

Geltungsdauer

Bescheinigung Nr.

ausgestellt am

Allgemeine Bestimmungen
siehe Rückseite

Schweißtechnische Lehr- und Versuchsanstalt Schachenmeierstr.3T .D-80636 München E-mail: slv@slv-muenchen.de
SLV München Nieder lassung der GSI mbH HRB 13b491 München
Direktor: Prof. Dr.-lng. Prof. h.c. Dieter Böhme Tel.: (089) 12 68 O2-O . Fax: (089) 1B 16 43

GSI 'Gesellschaft für Schweißtechnik International mbH .Aufsichtsrat: Dr.-lng. Adolf Gärtner, Vorsitz. HRB 37719 Düsseldorf
Geschäftsführer: Dr.-lng. Steffen Keitel, Vorsitz; Prof. Dr.-lng. Prof. h.c. Dieter Böhme; Prof. Dr.-lng. Heinrich Köstermann

Akkreditiert und anerkannt als
Ausbildungs-, Überwachungs-.
Prüf- und Zertif izierunosstelle
durch DVS-Perszed@,

bXFi.""XTli zr-s DVS

Schweißprozeß Werkstoffgruppe
nach DIN 6700-6

AbmessungenBemerkungen

mech. WIG-Schweißen
(141 .  mWlG)

23 t = 3 - 8 m m

teilmech. M lG-Schweißen
(131 ,  rM lG)

23 t = 6 - 1 6 m m nur Kehlnähte


